
DACRON DÜZ GREFT TEKNİK ŞARTNAMESİ

1. Damar dacron yapıda ve woven örgü tekniğiyle üretilmiş olmalıdır.

2. Özel dikimi sayesinde preclotting işlemi olmadan kan sızdırmaz yapıda olmalı, porositeyi
engellemelidir.

3. Emdirilme işlemi aldehit ve izosiyanat içermemelidir. Böylelikle dehidrotermal çapraz bağlı yapısı
sayesinde kan sızdırmaz özellikle olmalıdır.

4. Pulsatilityi kaldırabilen kuvvetli ve kolay kullanımlı yumuşak bir dokuya sahip olmalıdır.

5. Dış yüzeyin kırçıllı yapısı düzgün doku oluşumunu desteklemeli ve iyileşmeyi destekieyici incelikte
olmalıdır.

6. Tromboz ve türbülans oluşumunu engelleyebilmesi için yumuşak geniş kıvrımlı tasarıma sahip
olmalıdır.

7. Damarların çapı 6 ile 38 mm. arasında ve uzunlukları 'l5 cm, 3Ocm ve 60 cm ölçü|erinde üretilmiş
olmalıdır.

8. Damarın dokuması, yarı|maya, dilatasyona, gerilmeye karşı dayanıkılığı sağlayan reverse locknit
tarzında olmalı; anastamoz yapılacak noktada tiftiklenmemelidir.

9. Düzgün yerleştirmeyi kolaylaştırmak için, damar boyunca uzanan radyo-opak çizgiIeri olmalıdır.

10. Özel bir sütür malzemesi gerektirmemelidir.

11.Son kullanma tarihinin bitmesine altı (6) ay kala ürühü teslim eden firma, ürünü yeni miatlılar ile

değişimini yapmalıdır

12.Teklif veren firma teklif ettiği ürünle ilgili numuneyi istem yapan kliniğe teslim ederek onay

almalıdır.

't3.Teklif veren firma teklif ettiği malzemelerin
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UBB ve UTS bilgilerini faturayla birlikte teslim etmelidir.
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